Zorluk

Paketleme miihendisleri, yuvarlak HDPE
siselerine daha yuksek kalitede takip kodlarini
dogrudan islemenin yollarini aramaktadir.
Ortaya cikan kod kontrasti, makine gérme
sistemleri tarafindan otomatik dogrulama igin
yetersiz oldugundan CO, lazerlerini kullanan
geleneksel yontemler etkisiz kalmaktadir.

Videojet avantaji

Videojet sahip oldugu genis lazer teknolojileri
portfoyii sayesinde, belirli farmasotik
katmanlar icin uygun lazer teknolojisi sunabilir
ve bu da yiiksek kalitede izlenebilirlik kodlar
saglar.

Ayrica, 6nemli farmasétik OEM'lerle olan uzun
siireli iligkilerimiz, projelerin basanli bir sekilde
tamamlanmasini saglamak icin kodlayici
entegrasyonu ayrintilarinin uygun sekilde ele
alinmasini garanti eder.

Uygulama Notu
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HDPE Farmasotik Siselerinin
Uzerine Yiiksek Kontrasth Kodlar
Uygulama

Yuksek Yogunluklu Polietilen (HDPE) siseler, &zellikle malzeme esnekliginin dagitima
yardimci oldugu sivi ¢dztimlerine yonelik olmak Uzere farmasétik Urdnler icin 6nde gelen
paketleme ¢ézUmlerinden biri olmaya devam etmektedir. Tum HDPE siseleri dnemli dl¢tide
etiketlenirken, bircok farmasotik paketleme mihendisi izlenebilirlik cabalarina destek olmak
icin sisenin kendi Gizerine kodlama yapmanin yollarini aramaktadir. izlenebilirlik kodunun sise
tabanina yerlestirilmesi (bu kodun etiket Gzerine yerlestiriimesiyle karsilastirldiginda), sisenin
yonlnl degistirme veya daha pahali 360° gérme ¢dztmlerini kullanma ihtiyacini ortadan
kaldirarak satisa dontk makine gdrme okumasini basitlestirir.

Ancak geleneksel lazer ¢6zimleri (CO, ve Fiber lazerler) HDPE malzemesi Gzerinde herhangi
bir kontrast yaratamadigindan, kodun HDPE (izerine dogrudan uygulanmasi diger sorunlari
ortaya ¢ikarmakta ve barkodlarin temelde makine gérme kameralariyla okunamamasina
neden olmaktadir.

Klresel duizeyde dnde gelen bir goz saghdi sirketi, kisa stire dnce tedarikgilerinden yuvarlak
HDPE siseleri Gzerine yUksek kontrasta ve yiksek kalicilida sahip DataMatrix izlenebilirlik
kodlarini uygulama yollarini arastirmalarini istedi. Bu musteri kalicilik igin siki kurallar ortaya
koydu ve bu kurallar, markalamalarin zaman icinde solabilecedi korkusuyla etiketleme
secenegini ve geleneksel murekkep markalama secenegini ortadan kaldirdi.

Kullanilabilir secenekleri dikkatle gézden gecirdikten sonra, mUsteri proje gereksinimlerini
karsilamasi icin FP Developments'a bagvurdu. Farmasétik, biyoteknoloji ve tanilama piyasalari
icin lider paketleme ekipmanlari Ureticisi olan FP Developments, Videojet'ten benzersiz
kodlama sorununu ¢dézmesini istedi. Bu uygulama icin Videojet Ultraviolet (UV) lazerleri
secildi. UV lazeri ylksek hiz gereksinimleri karsilar (dakikada 250 sise) ve diger lazer markalama
teknolojilerine gore belirgin bir avantaj sunar. UV lazeri, acik renkli HDPE yUzeyi arka plani
Uzerinde koyu renkli, kalici ve yiksek ¢ozinurltklU DataMatrix kodlar olusturur. UV lazer
teknolojisi, 355 nanometrelik [veya 0,355 um (mikronluk)] kisa dalga boylu isina sahiptir.

Bu dalga boyu, 151k spektrumunun morétesi araligi icindedir ve diger lazer dalga boylarinin
basaramadig bir sekilde benzersiz bir koyu markalama olusturmak icin HDPE'nin ylzeyiyle
etkilesime girer.



Basari icin gerekli olan entegrasyon ayrintilan

Videojet UV lazerlerinin paketleme ekipmanlariyla dogru entegrasyonunu saglamak

icin FP Developments ile yakin bir sekilde ¢alismistir. 50 yildan daha fazla paketleme
makinesi tasarimi deneyimine sahip olan FP Developments, belirli bir hat ¢iktisi boyunca
yUksek kalitede DataMatrix kodlarini markalamak igin bir n kosul olan sorunsuz Griin
tagimasini saglayan bir ¢6zim ortaya koymustur. Ayrica Videojet UV lazer yazilimina kavis
dengelemesi standart 6zellik olarak eklenmistir. Bu yazilim 6zelligi, doner malzeme tasima
cihazi (yildiz tekerlek) Uzerindeki Grtin yortingesini dengeleyerek DataMatrix kodu kalitesini
daha da artirmistir. Calisma ve kodlama gereksinimleri sirketler arasinda farklilik gosterir,
bu nedenle sistemi bu ihtiyaclari karsilayacak sekilde kolayca bicimlendirme kabiliyeti
kritik dneme sahiptir. Kullanici tanimli parametreler ve kurulum secenekleri sirketlerin
kendilerine 6zgu kod algilama diizeylerini kolayca elde etmesine yardimci olur.

Videojet UV lazer kurulumuna sahip FP Developments paketleme
cozumleri

Markalama sirasinda pozitif sise kontrolii
icin yildiz tekerlek tasimasi

Alt kismi markalanan siseler; lazer ekrani
siyah renkle gosterilmistir
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HDPE sise lizerinde yuksek kontrasth UV lazer markalamasi

Soziin Ozii

Markalama ve kodlama i¢in kullanilan
¢ogu lazer teknolojisi, dogrudan HDPE
tizerinde tatmin edici sekilde goriiniir
isaretler birakamamaktadir. Bununla
birlikte, farmasotik paketleyiciler, bir
Videojet UV lazeri kullanarak, dogrudan
HDPE siselerinin alt kismina yuiksek
kontrasth kodlari basarili bir sekilde
isleyebilmektedir. Bu markalama yerlesimi,
yuvarlak bir sisenin kenarina isaretlenmis
kodu bulma yoéniindeki makine gérme
sorununu ortadan kaldirmaktadir.

Bu yenilik¢i UV lazer ¢6ziimij,

Ustlin malzeme tasimasiyla birlikte
kullanildiginda, miisteri beklentilerini agan
okuma oranlari sunmustur.
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